
作为制造商，您致力于提高质量。对于组织内的不同团队而言，质量可能具有不同的含义。从客户的角度来看，质量意味着

他们购买的产品可靠并且拥有令其满意的性能。从制造的角度度来看，质量意味着与制造规范保持一致。提供高质量的产品

通常有利于确保客户满意度和提高盈利能力，同时，在制造造过程中减少报废、返工和缺陷所带来的内部困扰，优势则意味

着更低的成本和更快的产品上市速度。

如今，许多公司都制订了内部质量管理计书，以期实现外部和内的部的收益。但在如今日益激烈的环境下，制造商必须寻

求方法来优化他但的最终效益，同时在成本/质量之间权衡利路 供应链中的检查过程在管理制造规范一致性方面起着至 

关重要的作用，是一种成熟的优化流程。

SOLIDWORKSINSPECTION
优化您的检查流程以降低成本

并加快产品上市速度



质量至关重要
维持尽可能高的质量是一项极为关键的业务目标。当产品存在缺

陷或过早出现故障时，公司将面临更高的浪费以及返工成本，后

时还会损失收入、市占率和客户忠诚度。许多公司都实施了质量

管制计书来克服这些难题并为其客户提供质量卓越的产品。由于

大部分质量管理计书都是在整个公司范围内实施，从制造的角度

来看，提高质量涉及建置出相应的流程，从而确保产品符合设计

规范并始终如一地根据这些规范进行生产，通常由制造过程中的

质量保证和质量控制部门来实现此目标。质量保证和质量控制部门来实现此目标。

范例:首件检查流程

制造商在一次运行中产出首件产品以验证制造流程是否符合

设计标准。对此产品进行测试，以确保它符合所有规范、尺

寸和公差。如果该产品未能通过检查，则必须执行进一步的

分析以调整生产机械或设计，或者同时调整两者。

制造商从其供应链中的一个外部供商接收零件。制造商使用

首件检查以验证供应商的零件是否符合规范。供应商提供产首件检查以验证供应商的零件是否符合规范。供应商提供产

或测试批次，制造商对其进行检查。成功通过首件检查意味

着供货商可以将订单中的其余产品运送给制造商，以便组合

到最终产品中。

●

●

首件检查流程是产品开发中的另一项检查应用。首件检查报告

(FAIR)经常须满足行业标准要求，比如AS9102(航空航天行业)

或PPAP(汽车行业)。传统的首件检查表采用打印或手写的方式，

如今，许多公司使用软件产生首件检查表，这些表格可储存在服

务器中，可以根据需要更轻松地进行检索。制造商通过两种方式

使用首件检查:

检查和测试在提高质量的过程中发挥着关键作用
在整个制造流程中，检查是品质保证和质量控制流程的常见步骤。品质检查提供了资料和制造情报，可以指明生产流程是如何执行的

以及深入分析更出色的设计如何以更少的浪费带来更高的品质。可以针对质量控制咨料执行统计性程控(SPC)分析，以获得在整个生产

生命周期内实现流程改进的相关观察。

检查可以在生产前、生产中或生产后进行。需要零件组装时，通常会进行生产前检查，如果在组装前零件存在故障且未加以检查，则

组装本身将存在缺陷。检查流程的部分原因是为了建立相关文档，以确定要检查的产品的关键属性，同时也用作检查证明。品质技术

人员负责执行流程中和生产后的关键检查任务，他们在品质系统中有关键作用。他们的工作不仅要执行实地检查，还要所需的文件，

比如零件序号工程图、检查列表和报告结果。



成功的检查需要全面的记录

电子表格和手动标注零件序号的工程图

检查流程存在两个要求:实地测试和检查完工后的零件、组合件之相关文件记录。文件记录可用于内部检查工作(比如检查列表或零件序号

工程图)或外部用途(比如随产品提交的文件)，也可用于支持行业认证上的需求。

对于检查文档的需求由多种因素所驱动，包括行业和法规要求，

特别是在考虑到人身安全时。例如，汽车和航天行业必须提供

零件产品制造商须遵守的行业标准质量要求(比如航天行业供应

商的SAE AS9100)，这些要求规定检查文档必须满足一定的条

件。如果您的公司为美国联邦政府制造零件和产品，则您必须

通过档案记录(包括检查报告)证明产品的质量。1

自动建立与检查相关的档案
现在有更好的方法了。如果检查工程师可以自动产生零件序号

工程图、检查列表和报告，其中包含来自于批准设计的 3D CAD

数据，情况会怎样? SOLIDWORKS Inspection是一款首件检查数据，情况会怎样? SOLIDWORKS Inspection是一款首件检查

(FA和过程中检查的软件，可以顺畅并且自动化标上所有零件序

号的检查工程图和检查报告(AS9102、PPAP等)的建立过程。它

可以独立使用，也可以用作一个插件，允许SOLIDWORKS 使用

者充分利用其历史资料，比如SOLIDWORKS檔、PDF、TIFF、

DWG、DXF。

许多情况下，可以手动建立最新的检查文档。OA团队根据设计工程师的原始工程图建立零件序号工程图，零件序号工程图使检查员能

够更轻松地查看接点细节和其他该注意的区域。检查员通常会手动建立检查清单，这一过程中往往使用的是电子表格，他们将工程图

上的数值手动输入到电子表格中。反之，进行测量后，检查员会写入或键入相应的结果。检查完成后，检查员根据检查结果填写报告

，通常，可以手动建立这些报告，并目报告必须符合行业标准格式。质量专业人员一般会使用美国质量管理协会(ASO)的资源来帮助

他们实施检查和文文件流程的最佳实践。2

如您所想，手动建立文档是一个漫长而繁琐的过程，检查工程师可能会花一整天时间来建立复杂产品或组合件的零件序号工程图。手

动建立文档所耗费的时间过长会造成十分高昂的代，这可能造成产品发布延迟，并目有可能会导致风险，也就是在多个档案中包含不

正确的资料。

如今，企业有机会来改进这一成本高昂并且可能容易出错的流程。



结论

SOLIDWORKS 产品开发解决方案

对于制造质量的承诺是一个持续的过程。现今，众多企业持续在想方设法的提高效率和降低成本，同时不能牺牲质量。但许多组织

仍然通过手动转换工程数据来建立他们的测试和检查文档此方式不仅会导致错误，同时将造成不一致的品检数据以及手动建立文档

生产效率的下降以及产品上市的延迟。

SOLIDWORKS 软件建立一个直觉的 3DEXPERIENCE开发环境，可帮助您您充分发挥设计和工程资源的生产效率，进而可更好、

更快、更经济高效地生产产品。

SOLIDWORKSInspection软件允许质量检验、质量控制和制造

人员生产出更高质量的产品同时轻松建立准确的检查文档、行业

标准报告和首件检查表，透过在更短的时间内完成这些任务，公

司一定可以实现可观的成本节省、加快产品上市速度和提高产品

品质。

由于可以在几分钟内(而不是几小时)建立零件序号工程图，相

比手动方法，用户可以节省90%的时间。由于可以自动产生检

查清单和报告，这大大降低了数据转换错误与不一致性，行业标准报告简化了业务合作伙伴之间交换文档的过程，并且满足行业监

管机构和管理机关的要求。这种时间上的节省加快了产品开发流程以及产品上市速度，使得工程师能够将时间投入到设计和创新上。

SOLIDWORKS Inspection软件几乎不需要用户手动建立零件序号

工程图，这节省了大量时间。检查清单已预先填写了尺寸、孔大小

和公差值。此外，SOLIDWORKS Inspection还允许您在检查流程

中以数字量测方式提取测量信息，比如数字光标卡尺或三次元量测

机(CMM)。SOLIDWORKS Inspection也可以将测量的测试数据自

动导入到行业标准表中，比如AS9102、PPAP、APQP等·SOLID-

WORKS Inspection可让整个检查流程受益无穷。

https://solidwizard.com.cn/zh-tw
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